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Caratteristiche dei Materiali
LEGA 6060

Materials Characteristics
ALLOY 6060

LEGA ALLUMINIO - MAGNESIO - SILICIO PRIMARIA DA LAVORAZIONE
Designazione convenzionale della lega: EN AW - 6060 UNI 573-3
Designazione numerica: 6060
Applicazione tipiche: estrusi a disegno e sistemi 

PRIMARY ALUMINIOM - MAGNESIUM - SILICON ALLOY FOR ALLOY FORCING
Conventional alloy designation: EN AW - 6060 UNI 573-3
Numerical designation: 6060
Typical applications: design and systems extrusion

*   STATO FISICO
0  GREZZO DI ESTRUSIONE
F  RICOTTO
T1  RAFFREDDATO AL TERMINE DI UN PROCESSO DI LAVORAZIONE PLASTICA AD   
 ELEVATA TEMPERATURA ED INVECCHIAMENTO NATURALE
T5 RAFFREDDATO AL TERMINE DI UN PROCESSO DI LAVORAZIONE PLASTICA AD   
 ELEVATA TEMPERATURA ED INVECCHIAMENTO ARTIFICIALE
T6 SOLUBILIZZATO, TEMPERATO E INVECCHIATO ARTIFICIALMENTE

*   PHYSICAL STATE
0  EXTRUSION BLANK
F  ANNEALED
T1  COOLED SUBSEQUENT TO HIGH TEMPERATURE PLASTIC FORGING AND    
NATURAL AGEING
T5 COOLED SUBSEQUENT TO HIGH TEMPERATURE PLASTIC FORGING AND    
ARTIFICIAL AGEING
T6 SOLUBILIZED, TEMPERED AND ARTIFICIALLY AGED


